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HOLD DOWN TOGGLE CLAMPS 6802 No.E-9477

肘节式压紧夹具6802
材　质  SS400　　　　表面处理  镀锌　　　　
附　件  夹紧螺钉
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■尺寸表
型号 Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ Ｆ Ｇ Ｈ Ｉ Ｊ Ｋ Ｌ Ｍ Ｎ Ｏ Ｐ Ｐ＊ Ｑ

6802-1  5  38 16.0  4.5 19 14 -  32 10  5.5 -  26.5 -  5.0 12.0  95° -  2～ 9
6802-2  6  51 20.0  5.5 25 20 30  40 12  6.0 12.5  34.0 32.0  5.0 13.0 105°60° 5～14
6802-3  8  80 20.0  7.5 43 27 -  50 18  7.5 -  44.0 -  6.0 16.0 105°60° 8～20
6802-4 10 100 32.0  8.5 61 30 -  68 20 13.0 -  58.0 -  8.0 22.0 105°60° 5～33
6802-5 14 142 45.0  8.5 88 40 64  76 25  9.5 31.5  66.5 65.5 10.0 31.0 115°60° 8～45
6802-6 14 165 50.5 13 90 55 - 120 30 24.5 - 106 - 10.0 35.5 140°60°17～74

※角度根据限位销的位置而变化。（6802-1除外）

■规格

订单号 型号
夹紧力kN 螺栓直径×螺距×长度

（粗牙） 全长×全高 重量kg
R1 R2

992317 6802-1 0.6 1.1 M 5×0.8 × 30  60×108 0.11
992318 6802-2 0.8 1.2 M 6×1.0 × 35  78×146 0.18
992319 6802-3 1.2 2.5 M 8×1.25× 45 112×205 0.41
992320 6802-4 1.7 3.0 M 8×1.25× 65 140×244 0.63
992321 6802-5 3.0 5.0 M12×1.75× 80 195×302 1.48
992322 6802-6 3.4 5.5 M12×1.75×110 230×370 2.20



可在主页下载CAD数据、进行库存查询。http://www.nabeya.co.jp
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材　质  SS400　　　　表面处理  镀锌　　　　
附　件  夹紧螺钉

●采取不握住安全手柄就无法操作的结构，可防止误操作、误
动作。

■尺寸表
型号 Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ Ｆ Ｇ Ｈ Ｉ Ｊ Ｋ Ｌ Ｍ Ｎ Ｎ＊

6802S-2  6  51 20 5.5 25 20 39 5～14 12  6.0 32 5 13 105° 60°
6802S-3  8  80 20 7.5 43 27 50 8～20 18  7.5 44 6 16 105° 60°
6802S-4 10 100 32 8.5 61 30 67 5～33 20 13.0 58 8 22 105° 60°

※角度根据限位销的位置而变化。

■规格

订单号 型号
夹紧力kN 螺栓直径×螺距×长度

（粗牙） 全长×全高 重量kg
O1 O2

992323 6802S-2 1.0 1.2 Ｍ6×1.0 ×35  78×146 0.18
992324 6802S-3 1.4 2.5 Ｍ8×1.25×45 112×205 0.47
992325 6802S-4 2.0 3.0 Ｍ8×1.25×65 140×244 0.69
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