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基准台面

辅助台面

精密平口钳

夹具单元

夹持工装零部件

定位元件

装入式零件

隔振及防振

千斤顶

平台、测量仪

钻床平口钳

机工虎钳

索引

■规格	

订单号 型号 适用螺栓 A B C D E F G H I（粗牙） 重量kg

926819 SCM0011 M  8   40 25 12 - 12   8   7   9 M  8×1.25 0.08
926820 SCM0012 M  8   80 25 12 - 12 20   7   9 M  8×1.25 0.16
926821 SCM0031 M12   54 25 12   8 10   8 10 13 M12×1.75 0.13
926822 SCM0032 M12 108 32 16   8 12 25 10 13 M12×1.75 0.36
926823 SCM0100 M14   58 32 16   8 12   8 12 16 M14×2  　 0.18
901114 SCM0101 M14 100 38 19 16 12 23 16 16 M14×2  　 0.44
902691 SCM0102 M14 150 38 19 16 12 39 16 16 M14×2  　 0.70
926824 SCM0200 M16   65 50 25   8 14   8 14 18 M16×2  　 0.48
902692 SCM0201 M16 100 50 25 22 14 23 19 18 M16×2  　 0.67
902693 SCM0202 M16 150 50 25 22 14 32 19 18 M16×2  　 1.10
902694 SCM0203 M16 175 50 25 22 14 39 19 18 M16×2  　 1.30
902695 SCM0301 M18 150 50 30 24 15 26 22 20 M18×2.5  1.30
902696 SCM0302 M18 175 50 30 24 15 32 22 20 M18×2.5 1.55
902697 SCM0303 M18 200 50 30 24 15 39 22 20 M18×2.5 1.88

※ 螺栓为另售品。

使用例

  

 
 

  

 
 

 
 

 
 25

ﾟ 

ED F G

B

I

A

C30
ﾟ 

H

■参见页

P.507

带旋转底垫支撑螺丝

P.570

无头螺钉

符合RoHS

TAPPED  END  CLAMP  STRAPS � No.E-9406

带螺栓调节压板
材　质  S45C　　　 热处理  淬火HRC30±5
表面处理  发黑处理
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