
可在主页下载CAD数据、进行库存查询。
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■规格
GPR-（H）（螺孔贯通） GPR-（H）N（螺孔非贯通）

订单号 型号 订单号 型号

919833 GPR0510 951217 GPR0510N
950576 GPR0510H 951218 GPR0510HN
919834 GPR0512 951219 GPR0512N
950577 GPR0512H 951220 GPR0512HN
919835 GPR0616 951221 GPR0616N
950578 GPR0616H 951222 GPR0616HN
919836 GPR0620 951223 GPR0620N
950579 GPR0620H 951224 GPR0620HN
919837 GPR0625 951225 GPR0625N
950580 GPR0625H 951226 GPR0625HN
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使用例

■通用尺寸

型号 A（粗牙） B C D E F G 重量g

GPR0510(N) M5×0.8 10 10 4.5 4.75 2.3   7.9   6
GPR0510H(N) M5×0.8 10 12 6 4.75 2.3   7.9   7
GPR0512(N) M5×0.8 12 10 4.5 4.75 3   9.5   9
GPR0512H(N) M5×0.8 12 12 6 4.75 3   9.5 11
GPR0616(N) M6×1.0 16 10 4.5 4.75 3 12.7 15
GPR0616H(N) M6×1.0 16 12 6 4.75 3 12.7 18
GPR0620(N) M6×1.0 20 10 4.5 4.75 3 15.9 25
GPR0620H(N) M6×1.0 20 12 6 4.75 3 15.9 30
GPR0625 (N) M6×1.0 25 10 4.5 4.75 3 19.1 40
GPR0625H(N) M6×1.0 25 12 6 4.75 3 19.1 48

GPR-（H）

GPR-（H）N

GRIP  PADS 〈ROUND  TYPE〉 No.E-9327

圆形齿状定位头
材　质  SKH51 GPR-(H)N 型顶端部 ：硬质合金
热处理  淬火HRC60　　　 表面处理  发黑处理

●黑皮工件用强力防滑垫。
●可嵌入使用。
●侧面带固定槽。

符合RoHS  


