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基准台面

辅助台面

精密平口钳

夹具单元

夹持工装零部件

定位元件

装入式零件

隔振及防振

千斤顶

平台、测量仪

钻床平口钳

机工虎钳

索引

弹
性
定
位
挡
销

CLAMPING PINS No.E-9993

弹性定位挡销　无密封

■种类

种
类 形状、材质 订单号 型号

销高A
［最大直径部a］

（mm）

重量
（ｇ）

负荷
（N）

弹簧
表面处理

金
属
销

最高使用温度250℃ 967677 CPA-0306-1
4.0

［2.5］   1.0
  10 -

967678 CPA-0306-2   20 发黑处理

967679 CPA-0306-3   40 镀锌

967680 CPA-0510-1
6.7

［4.2］   2.5
  20 -

967681 CPA-0510-2   50 发黑处理

967682 CPA-0510-3 100 镀锌

967683 CPA-0610-1
10.7

［7.7］   3.7
  40 -

967684 CPA-0610-2   75 发黑处理

967685 CPA-0610-3 150 镀锌

967686 CPA-0812-1
13.9

［9.9］   7.5
  50 -

967687 CPA-0812-2 100 发黑处理

967688 CPA-0812-3 200 镀锌

967689 CPA-1016-1
16.7

［11.7］ 15.0
100 -

967690 CPA-1016-2 200 发黑处理

967691 CPA-1016-3 300 镀锌

树
脂
销

最高使用温度250℃ 967692 CPAP-0306-1 4.0
［2.5］   1.0

  10 -

967693 CPAP-0306-2   20 发黑处理

967694 CPAP-0510-1 6.7
［4.2］   2.5

  20 -

967695 CPAP-0510-2   50 发黑处理

967696 CPAP-0610-1 10.7
［7.7］   3.7

  40 -

967697 CPAP-0610-2   75 发黑处理

967698 CPAP-0812-1 13.9
［9.9］   7.5

  50 -

967699 CPAP-0812-2 100 发黑处理

967700 CPAP-1016-1 16.7
［11.7］ 15.0

100 -

967701 CPAP-1016-2 200 发黑处理

■零件构成

■外形尺寸

A a

销

弹簧

本体

型号 A B　0
－1 C D E

CPA（P）-0306  4   7   3   6 0.5
CPA（P）-0510   6.7 11   5 10 0.8
CPA（P）-0610 10.7 11   6 10 1
CPA（P）-0812 13.9 13   8 12 1.3
CPA（P）-1016 16.7 17 10 16 1.6

φC

φD

E

B
A

E

■参见页

■安装及使用方法
为正确使用，务必参见P.327的“安装及使用方法（弹性定位挡销通用）”。

最高使用温度250℃

符合RoHS

P.325 P.326

弹性定位挡销用
偏心圆筒

弹性定位挡销用
嵌入工具CPT-A

材质 表面处理

本体 铝 铬酸盐处理

销 SUM22L 镀锌

弹簧 SWPB 表中记载

材质 表面处理

本体 铝 铬酸盐处理

销 聚缩醛 -

弹簧 SWPB 表中记载

　
　
　
　
　
　
　
无
密
封


