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基准台面

辅助台面

精密平口钳

夹具单元

夹持工装零部件

定位元件

装入式零件

隔振及防振

千斤顶

平台、测量仪

钻床平口钳

机工虎钳

索引

M
C
工
作
台
（
两
面
标
准
型
T
型
槽
规
格
）

■尺寸表
型号 A E F G 安装孔直径 安装孔数量 H I J K L P Q H8 R S T U H8

TGV04S-***** 400 50 50 320 φ18 4 145 110 225 0.02/300 0.02/300 200 18 30 12 34 18
TGV05S-***** 500 50 50 400 φ18 4 175 150 275 0.02/300 0.02/300 250 18 30 12 34 18
TGV06S-***** 630 50 50 500 φ18 6 215 200 340 0.02/300 0.02/300 315 18 30 12 34 18
TGV08S-***** 800 50 50 640 φ18 6 265 270 425 0.02/300 0.01/100 400 18 30 12 34 18
TGV010S-***** 1000 60 65 800 φ22 6 335 330 525 0.02/300 0.01/100 500 22 37 16 42 22

■选项　磨削加工、台座顶面加工
型号 K  L

□  400 0.01/500 0.01/300
□  500 0.01/500 0.01/300
□  630 0.01/500 0.01/300
□  800 0.01/500 0.01/300
□ 1000 0.01/500 0.01/300

■规格
订单号 型号 B C D M N O V W 重量kg

115121 TGV04S-15035 350 150.8 124.6 100 100 2 0.7 0.06 141
115122 TGV04S-20045 450 200.8 99.6 100 100 3 0.7 0.06 189
115123 TGV04S-25050 500 250.8 74.6 150 100 3 0.7 0.07 227
115124 TGV04S-15060 600 150.8 124.6 150 100 4 0.7 0.08 219
115125 TGV05S-20050 500 200.8 149.6 150 100 3 0.7 0.07 265
115126 TGV05S-25055 550 250.8 124.6 150 100 3 0.7 0.08 308
115127 TGV05S-22060 600 220.8 139.6 150 100 4 0.7 0.08 316
115128 TGV05S-25070 700 251 124.5 150 100 5 0.7 0.09 376
115129 TGV06S-20060 600 200.8 214.6 150 125 3 0.7 0.08 411
115130 TGV06S-25070 700 251 189.5 150 125 4 0.7 0.09 490
115131 TGV06S-30070 700 301 164.5 150 125 4 0.7 0.09 518
115132 TGV06S-25080 800 251 189.5 125 125 5 0.7 0.12 547
115133 TGV08S-30080 800 301 249.5 150 150 4 0.1 0.12 740
115134 TGV08S-40080 800 401 199.5 150 150 4 0.1 0.12 793
115135 TGV08S-50090 900 501 149.5 150 150 4 0.1 0.12 951
115136 TGV10S-40070 700 401 299.5 160 160 3 0.12 0.12 1155
115137 TGV10S-30080 800 301 349.5 160 135 4 0.12 0.12 1184

※也可根据用户规格制作定制品。
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符合RoHS �
MC TOOLING BLOCKS  ( 2 FACES / T-SLOT TYPE )   � No.E-9159

MC工作台（两面标准型T型槽规格）

材　质  FC250　　 热处理  退火　　
表面处理  涂装(黑皮部)  　　　
附　件  顶盖、顶盖安装螺栓、吊环螺栓

●对标准规格进行了T型槽、U型槽加工。
●工作面留有0.4～0.5mm的自切量。
●通过自切，可进行与用户机床相同精度的加工。
●作为选项，还备有底面、侧面定位块面的磨削规格以及台座

顶面加工品。

请指定所需的尺寸及重量。

托盘
尺寸 B C M N O Q H8 U H8 重量kg


