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基准台面

辅助台面

精密平口钳

夹具单元

夹持工装零部件

定位元件

装入式零件

隔振及防振

千斤顶

平台、测量仪

钻床平口钳

机工虎钳
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T型槽详图
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磨削加工 ,（ ）
机械加工 （ ）

■规格
订单号 型号 A B C D E F 安装孔直径 安装孔数量

903806 GTP-400 360 200 400 60 30 80 φ18 6
903807 GTP-500 500 250 500 60 40 100 φ18 6
903808 GTP-630 600 300 600 60 40 125 φ18 6
903809 GTP-800 800 400 800 75 50 160 φ18 6

型号 G H I J K  L M N O P 加工 重量kg

GTP-400 80 20 160 240 30 50 100 3 0.05 0.03 磨削 50
GTP-500 100 50 200 300 40 100 100 3 0.05 0.03 磨削 156
GTP-630 125 50 250 400 40 150 150 2 0.05 0.03 磨削 219
GTP-800 160 80 320 500 50 100 150 4 0.05 0.1 机械 526

※也可根据用户规格制作定制品。

符合RoHS �
MC T-SLOTTED ANGLE PLATES � No.E-9128M

MC精密直角工作台（T型槽型）

材　质  FC250　　 热处理  退火　　
表面处理  涂装(黑皮部)  
●带有卧式加工中心用安装孔。


