
可在主页下载CAD数据、进行库存查询。http://www.nabeya.co.jp
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符合RoHS �
MAGNETIC WORK SUPPORT　　                                 PAT. No.E-9939

磁性工件支承座
●支承变形的工件
●支承易产生颤动的工件

■规格
订单号 型号 A B C D 重量kg

100968 MWS-R50-32 57 32 2.5 1.5 0.4

123405 MWS-R76A-45 76 45 3 3 1.3

M8

φA

C
D

B

■稳定需进行表面加工的变形工件及氧化皮工件的精度

■标准配置方法
●在3个部位配置磁性垫高块，确定工件高度方向的位置。
●在吸附面的其余部分尽可能配置磁性工件支座。
※通过使用磁性垫高块和磁性工件支座，可保护吸盘表面。
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