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万次

仅淬火

DLC

磨损试验值 (试片:φ10,SK3,HRC57)

■规格
订单号 型号 形状 φAh6 φB-0.006　

-0.014 C±0.2 D-0.1　
-0.3 E Ｆ 重量g

981026 PBD0808

球形

8 8 18.7 11 1 - 10
981027 PBD1008 10 8 20.6 11 1 - 10
986342 PBD1010 10 10 20.6 11 1 - 11
981028 PBD1208 12 8 22.3 11 1 - 10
986343 PBD1212 12 12 22.3 11 1 - 14
981029 PBD0808D

菱形

8 8 18.7 11 1 3.7 10
981030 PBD1008D 10 8 20.6 11 1 4.7 10
986344 PBD1010D 10 10 20.6 11 1 4.7 11
981031 PBD1208D 12 8 22.3 11 1 5 10
986345 PBD1212D 12 12 22.3 11 1 5 14

■DLC耐磨损　与仅进行淬火相比，耐磨损提高10倍

LOCATING  PINS　 PAT.P No.E-9784

定位销(顶端球型)

材　质  SK3　　　　 热处理  淬火HRC55±2　
表面处理  DLC涂层（基准面）

●与仅进行倒角的销相比，插入时不易发生卡住，适用于机器
人用夹具及工件定位销。

●基准面周围宽1mm，可进行稳定的定位。
●基准面采用DLC（类金刚石镀膜）涂层，耐磨性非常优异。

符合RoHS


