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基准台面

辅助台面

精密平口钳

夹具单元

夹持工装零部件

定位元件

装入式零件

隔振及防振

千斤顶

平台、测量仪

钻床平口钳

机工虎钳

索引
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※(顶面)的加工为
 S型：磨削加工(   ) 
 G型：机械加工( )
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■规格
订单号 型号 A B C D E F（粗牙） G H I J 重量g

934442 LS  1015S 10  0
−0.011　 20±0.01

　 15±0.01
　 5.3 9.6 M  6×1.0  ×25 0.01 0.01 0.01 0.01 55

934443 LS  1025G 10  0
−0.011　 20±0.01

　 25±0.2
　  5.3 9.6 M  6×1.0  ×35 0.01 0.01 - 0.01 80

903380 LS  1215S 12  0
−0.011　 20±0.01

　 15±0.01
　 5.3 11.6 M  6×1.0  ×25 0.01 0.01 0.01 0.01 55

903381 LS  1225G 12  0
−0.011　 20±0.01

　 25±0.2
　  5.3 11.6 M  6×1.0  ×35 0.01 0.01 - 0.01 80

903382 LS  1425S 14  0
−0.011　 32±0.01

　 25±0.01
　 7.6 13.6 M  8×1.25×35 0.01 0.01 0.01 0.01 200

903383 LS  1450G 14  0
−0.011　 32±0.01

　 50±0.2
　  7.6 13.6 M  8×1.25×60 0.01 0.01 - 0.01 355

903384 LS  1625S 16  0
−0.011　 32±0.01

　 25±0.01
　 10 15.6 M  8×1.25×40 0.01 0.01 0.01 0.01 220

903385 LS  1650G 16  0
−0.011　 32±0.01

　 50±0.2
　  10 15.6 M  8×1.25×75 0.01 0.01 - 0.01 375

903386 LS  1825S 18  0
−0.011　 40±0.01

　 25±0.01
　 12.3 17.6 M10×1.5  ×40 0.01 0.01 0.01 0.01 360

930256 LS  1835G 18  0
−0.011　 40±0.01

　 35±0.2
　  14 17.6 M10×1.5  ×50 0.01 0.01 - 0.01 460

903387 LS  1850G 18  0
−0.011　 40±0.01

　 50±0.2
　  12.3 17.6 M10×1.5  ×65 0.01 0.01 - 0.01 600

930257 LS  1875G 18  0
−0.011　 40±0.01

　 75±0.2
　  14 17.6 M10×1.5  ×90 0.01 0.01 - 0.01 850

932024 LS  2025S 20  0
−0.013　 40±0.01

　 25±0.01
　 14 19.6 M10×1.5  ×45 0.01 0.01 0.01 0.01 380

932025 LS  2050G 20  0
−0.013　 40±0.01

　 50±0.2
　  14 19.6 M10×1.5  ×70 0.01 0.01 - 0.01 630

932026 LS  2075G 20  0
−0.013　 40±0.01

　 75±0.2
　  14 19.6 M10×1.5  ×95 0.01 0.01 - 0.01 870

903388 LS  2225S 22  0
−0.013　 40±0.01

　 25±0.01
　 　  14 21.6 M10×1.5  ×50 0.01 0.01 0.01 0.01 410

903389 LS  2250G 22  0
−0.013　 40±0.01

　 50±0.2
　  14 21.6 M10×1.5  ×75 0.01 0.01 - 0.01 650

930258 LS  2275G 22  0
−0.013　 60±0.01

　 75±0.2
　  18 21.6 M12×1.75×95 0.01 0.01 - 0.01 1760

930259 LS22100G 22  0
−0.013　 60±0.01

　 100±0.2
　  　 18 21.6 M12×1.75×120 0.01 0.01 - 0.01 2310

930260 LS22125G 22  0
−0.013　 60±0.01

　 125±0.2
　  　 18 21.6 M12×1.75×145 0.01 0.01 - 0.01 2860

使用例

LOCATING  CYLINDERS� No.E-9419

定位圆筒(定位限位器)

材　质  本体：SCM420　菱形螺母：S45C-D
热处理  本体：淬火HRC56±2
表面处理  菱形螺母：发黑处理

符合RoHS


